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Systèmes de nettoyage pour pulvérisateurs

Stephan Berger, Thomas Anken

Pourquoi un système de nettoyage?

ÅEviter les entrées ponctuelles dans les eaux de surface

lors du nettoyage par un meilleur comportement ou par 

lôam®liorationde la  technique et de lôinfrastructure.

ÅOù rincer et même nettoyer quand il nôya pas de fosse à 

purin ?
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Rinçage (nettoyage) au champ

ÅUn bon rinçage nécessite des buses de rinçage dans la cuve

ÅLes nouveaux pulvérisateurs sont souvent équipé dôuntel

système.

ÅLes pulvérisateurs plus âgés peuvent en être équipés. 

Quelle: zVg

Quelle: Amazone
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La quantité de bouillie restante
doit être diluée

ÅBirchmeier 1982

ÅQuantité résiduelle 6,8 Ltr.

ÅKverneland 2012

ÅRestmenge 16,5 Ltr.

ÅQuantité résiduelle 16,5 Ltr.

La plus grande partie de la quantité restante, exige un nettoyage 

sophistiqué au champ.

Bien que les systèmes de circulation (DUS) soient utiles, le nettoyage 

de ces circuits deviennent  cependant plus complexes.
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Procédé séquentiel

Circuit de 

pulvérisation

Retour

Quelle: Amazone
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Procédé séquentiel

Quelle: Amazone
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Procédé séquentiel

Retour

Quelle: Amazone
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